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OTOCNA LOZISKA
(OTOCE)

Prirucka k montazi & udrzbé




OTOCE - PRIRUCKA K MONTAZI A UDRZBE

KOD OTOCi : A.BBBB.CC.DD.E.F

A E: Vné&jsi ozubeni I: Vnitini ozubeni SD: Bez ozubeni

=l21228 | Vnéjsi pramér otocného prstence

C Pramér kulicky

Material

00: C45 10: C45 y 42CrMo4 15: 42CrMo4
Tvar oto€ného prstence

Rada se $rouby na vn&j$im i vnitinim prstenci ve stejném provedeni
Standardni fada

Lehka fada

Tézka fada

| P

Typ otvord

Poznamka

* Nasledujici text obsahuje pokyny a postupy, které by mély byt dodrzeny pfi montazi
oto€nych lozisek (otoc€i), a jejich udrzbé.

« Pfed zahdjenim jakékoliv ¢innosti si peclivé proctéte tuto pfirucku. Spravnou funkci
otoCi lze zajistit pouze pf¥i spravném postupu instalace a pfi spravné
udrzbé otoci.

* VSechny niZe uvedené postupy musi provadét pouceny personal.

* Tato pfirucka by méla byt ulozena u instalované oto€e a musi byt dostupna pro
pracovniky udrzby a montéze.

= Kupujici zodpovida za ochranna opatfeni a spravnou instalaci otocnych lozisek.

- V pfipadé dalSich dotaz( se obratte na nase technické oddéleni.

= Technické udaje k oto€im naleznete v nasem produktovém katalogu.
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OTOCNA LOZISKA- PRIRUCKA K MONTAZI A UDRZBE

OBSAH

1. Pfeprava, manipulace a skladOVanT ..........c..eeoiiiiiiiiiiiii e -3-

A 1Y/ (o] 4] - -2 U PPPPURTPRUR -3-
2.1 PFedb@ZNA KONTIOIA .......eeiiieiiiiieiee et -3-
2.2 OcCisténi oto€ného loZiska a mista montaze ..o, -3-

2.3 Ur&eni pfipustné odchylky rovinnosti ép a odchylky kolmosti dw nosné

plochy Montazni KONSITUKCE ..........ooiiiiiie e -3-
2.4 Mazani oto€ného loZiska a kontrola maziva ... ... -4 -
2.5 Volba montaznich Sroubll. .........ooooiiiiiiii e -5-
2.6 Stanoveni utahovaciho momentu mont. Sroubll  ........cccccciiiiiiii e -5-
2.7 Instalace oto€ného [0Ziska ( OtOCE )......uvviiiiiiiiiiiiiee e -6-
3. ProvOzZni ZKOUSKA. ...ttt et e e e e -7-
4. Udrzba/bezpe&nostni ZKOUSKY @ MAZANI..........ccccvevveieeieeeeeeeeeeeeeeee e, -7 -
4.1 Kontrola montaznich SroubU............coiiiiiiiiiiiiiec e e -7-
4.2 Promazani otoCNEN0 [0ZISKa ...........ccueviviiiiiiiiiiiie e -8-
4.3 Intervaly MaAzZAaAni ... -8-
5. ZAVEIEENE POKYNY ... ot -10-

TGBgroup -2 -




1. Pifeprava, manipulace a skladovani

Prepravuijte pouze ve vodorovné poloze. PFi pfepravé je tfeba zabranit otfesum.

Pfi manipulaci s otoénymi prstenci pouzivejte pracovni rukavice a dbejte zvysSené
opatrnosti. Oto¢na loziska jsou obvykle opatfena otvory se zavitem nebo
prichozimi otvory ve vnitfnim a vnéjs§im prstenci, do kterych lze umistit Srouby s
okem. Tim je umoZnéna bezpecna manipulace pomoci zdvizného zafizeni. Délka
zavitu Sroubu by méla byt nejméné 1,5 nasobek praméru Sroubu. Otoce by
se mély pfepravovat bez dalSich namontovanych komponenta.

Oto¢e skladujte vyhradné ve vodorovné poloze a v uzavienych prostorech.
Uchovavejte je mimo prostory, ve kterych by mohly navlhnout. V uzavieném baleni
bude zajisténa ochrana povrchu proti korozi cca 5 mésicu. PFi del$i dobé skladovani
je nutné pfijmout zvlastni ochranna opatfeni.

2. Instalace
2.1 Predbézna kontrola

Zkontrolujte, zda oto¢né lozisko neni viditelné poSkozeno.

Zkontrolujte, zda se otocné lozisko hladce otaci. Pokud se oto¢né lozisko neotadi,
zkontrolujte, zda v ném neni né&jaka mechanicka prekazka, pfipadné zkontrolujte
pohon (hydraulicky Ci elektricky), abyste se ujistili, Ze je v pofadku. Nékdy jde
otaCeni ztuha, jelikoz pfi skladovani se muze k prstenci pfilepit t&€snéni. Pak se
doporucuje vhodnym nastrojem opatrné oddélit okraj t&€snéni od prstence. P¥i
dlouhodobém skladovani oto¢i na sobé, se doporucuje mezi otoce vlozit napf. tvrdy
karton nebo dfevéné Spaliky.

Pokud oto¢né lozisko je pfi otaceni hlucéné, pak zkontrolujte, je-li dostatecné
promazané, pfipadné zda montazni konstrukce odpovida pozadované rovinnosti.
Zkontrolujte, zda jsou na otoCi spravné rozméry upevnovacich Sroubu.

Zkontrolujte, zda bude k montazi pouzit pozadovany typ Sroubu .

2.2 Ocisténi otocného prstence a montazni konstrukce

Odstrarite z povrchu oto¢e a montazni plochy plochy vSechny necistoty a materialy,
které tam nepatfi.

Vycistéte montazni plochu otoce i konstrukce pomoci studeného rozpoustédla, které
neposkodi gumove tésnéni.
Nikdy nepouzivejte k o€isténi otoCe proud pary ani vysokotlaké Cisténi.

2.3 Uréeni pripustné odchylky rovinnosti 8p a odchylky kolmosti dw
nosné plochy montazni konstrukce.

Plochy, které budou ve styku s otoénym loziskem, musi splfiovat specifické podminky
pro odchylky rovinnosti a kolmosti, které jsou popsany dale.
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Maximalni hodnota odchylky rovinnosti &, (zvinéni) po obvodu miZze byt dosazena pouze jednou
ve 180 stupnich. Tvar musi pfipominat sinusoidu, ktera stoupa a klesa. Maximalni hodnota
se vypocte z priméru kanalku pomoci nasledujiciho vzorce:

D,+ 500

6p="10000
Pfipustna odchylka kolmosti & (naklon) zavisi na Sifce pfiruby a musi byt méfena
v pficném sméru. Maximaini hodnota, které by tato mira méla dosahnout, se vypocte
pomoci nasledujiciho vzorce:

Sw< 0,55,

Obrazek 1: Postup méfeni odchylky rovinnosti (vlevo) a odchylky kolmosti (vpravo)

2.4 Mazani oto€ného prstence nebo kontrola maziva

Otoc¢né prstence se dodavaji s promazanou valivou drahou. Doporuéuje se je znovu
promazat pred prvnim pouzitim a nasledné promazavat v zavislosti na provoznich
podminkach. Vhodné typy maziv pro bézné pfipady jsou uvedeny v tabulce 3:

Doporuéeny typ maziva Mineralni nebo syntetické mazivo (kompatibilni s
mineralnim)

EP (Extrémni tlak) ANO

Konzistence NLGI (1ISO2137) Stupen 2

Separace oleje <3%
Ochrana proti korozi a vodé ANO
Pripustna zahust'ovadla Siran vapenaty, lithny nebo hlinity
Rozsah teplot v °C -20°C / +125°C

Viskozita zakladového oleje (pfri >125mm?/s
40°C)

Tabulka 1: Tabulka viastnosti standardniho maziva
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OTOCNA LOZISKA — PRIRUCKA K MONTAZI A UDRZBE

Ozubeni Kulickova draha
o . Lehkou vrstvou pokryjte celé 10 cm2na 250 mm priméru
Mnozstvi maziva ozubeni drahy

Tabulka 2: MnoZstvi maziva pro jednotlivé ¢asti oto¢ného prstence

Pokud oto¢né lozZisko musi zvladnout extrémni zatéZz a provozni podminky, nebo jsou
tfeba delSi intervaly mazani, pak je doporu¢eno pouziti specialniho maziva (viz PFiloha ).
Postup mazani je popsan v bodé 4.2

2.5 Volba montaznich Sroubt

Volbé a specifikaci montaznich Sroubl pro upevnéni otoCe k nosné konstrukci,
vénuijte zvySenou pozornost. Je to velmi dulezité z hlediska bezpeénosti provozu.

* Musi byt pouzita pfedepsana velikost Sroubd, jejich pocet a kvalita.

* Pro pfipevnéni k montazni konstrukci musi byt vyuzity vSechny otvory nebo zavity otoéného
loZiska.

* Musi byt dodrzen tzv. pomér uchyceni (délka uchytu na priimér Sroubu), a to
minimalné = 2 az maximalné < 10.

= Nemély by se pouzivat Srouby se zavitem po celé délce Sroubu.

» Funkénost a zivotnost oto€ného loziska a pevnost Sroubového spoje je
v pfipadé nedodrzeni téchto pokynl vyznamné ovlivnéna.

» Pfi pfekroceni pfipustné hodnoty plo$ného tlaku pouzijte podlozky Sroubl
vhodné velikosti a tvrdosti.

* Nepouzivejte znovu jiz pouzité Srouby, matice a podlozky. Po urcité dobé je nahradte.

» Jednou za 3 mésice Srouby dotahnéte na spravnou hodnotu.

Materialy Max. plosny tlak v MPa
50Mn / C45N / 46Cr2N 420
42CrMo4 700

Tabulka 3: Tabulka pfipustnych hodnot plosného tlaku

2.6 Stanoveni utahovaciho momentu
Montazni Srouby jsou bézné po dotazeni zajistény vlastnim pfedepnutim. Pouziti

pojistnych podlozek pod hlavu Sroubu apod. neni povoleno.
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Montazni Sroub Utahovaci moment Ma v Nm

Rozmér Trida kvality 10.9

M6 15+1
e 743
246
12610

M20 609 + 50

Tabulka 4: Utahovaci moment pro metrické montazni Srouby (suchy zavit).

MontdZni Sroub Utahovaci moment Ma v
Rozmér librach-stopach stuperi
kvality dle SAE 8

1/4-20 UNC 12 +1
5/16-18 UNC 24 +2
3/8-16 UNC 45+ 4
1/2-13 UNC 1107
5/8-11 UNC 210+ 18
3/4-10 UNC 380 + 36

Tabulka 5: Utahovaci moment pro palcové montazni Srouby (suchy zavit).
2.7 Instalace oto€ného loziska

« Urcete plochu, na kterou bude pusobit hlavni zatizeni ( nosna plocha ).

* Na plochach, které nejsou uréeny k zachyceni zatizeni jsou maznice nebo zatky.

« Meéfidlem zkontrolujte, zda se nosna plocha oto¢ného loZiska plné dotyka montazni
konstrukce.

* Pfipevnéte oto¢né lozisko ke konstrukci pomoci Sroubl. K fadnému uchyceni
pouzijte vSechny otvory oto¢ného prstence.

* Instalace oto€ného loziska musi probihat v nezatizeném stavu.

e Pokud je otoéné loZisko pouzito ve venkovnim prostfedi nebo v korozivnim
prostredi, doporuCuje se pouzit specialni povrchovou Upravu, ktera jej ochrani proti
korozi, nebo jej opatfit natérem, aby bylo dosazeno zvySené ochrany proti korozi.

Aby byly montazni Srouby rovhomérné dotazeny shodnym utahovacim momentem, je
nutny nasledujici postup.

o Doporu€uje se na zavity Sroubu aplikovat prostfedek na jejich zajisténi (na
poslednich tfi az pét zavith), tedy konopi nebo teflonovou pasku, aby byl zajistén
jednotny tfeci odpor v zavitech Sroubd.

o Srouby utahujte postupné kfizem ve 3 krocich: na 30%, 80% a 100%
utahovaciho momentu. Nasledujici schéma znazorfiuje postup utahovani Sroubt
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OTOCNA LOZISKA — PRIRUCKA K MONTAZI A UDRZBE

o Po dotazeni Sroubu si na jej na jeho povrchu nebo na konstrukci pro lepsi
prehled oznalte. Tak Ize jednoduSe kontrolovat, ktery Sroub je jiz dotazen a ktery
ne. Pfipadné provést opétovnou kontrolu jeho dotazeni.

3. Provozni zkouska

Pokud jsou montazni Srouby Ffadné dotazeny a pohon otoCného loziska je spravné
zapojen, pak se oto¢né lozisko bude rovnomérné otacet. Pfipadné uchylky rovinnosti a
kolmosti montazni plochy mohou zpUsobit pfidavné externi zatizeni, coz mulze vyrazné
ovlivnit tfeci moment na otoéném lozZisku a rovnhomérnost otaceni.

» Nékolikrat otonym loZiskem otocte.

= Zkontrolujte, zda se otocné lozisko otaci hladce bez drhnuti.

» Provedte dal$i zkouSku s plnym zatizenim.

* Po provozni zkou$ce znovu zkontrolujte utahovaci moment montaznich Sroubd.

4. Udrzba/bezpeénostni kontroly a mazani
4.1 Kontrola montaznich Sroubu

Po spravném usazeni a zabéhnuti je nutné znovu dotahnout Srouby predepsanym
utahovacim momentem. To by mélo byt provedeno po ne vice nez prvnich 100 hodinach
provozu a bez vnéjSiho zatizeni pusobiciho na Sroubovy spoj. Doporucuje se jednou za
rok Srouby zkontrolovat (s vyuzitim znaek zaznamenanych pfi montazi) a v pfipadé
potfeby je dotahnout.

Intervaly kontrol I1ze prodlouZit, pokud neni vyrobek pouzivan ve zvlastnich provoznich &i

extrémnich klimatickych podminkach. Pokud jsou Srouby uvolnéné, pak Srouby, matice i
podlozky vymérite za noveé.
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4.2 Promazani otoc¢ného loziska

Vybér vhodnych maziv naleznete v Tabulce 1. Je nutné dodrZovat pokyny vyrobce pro nakladani
s pFisludnym mazivem.

Postupujte nasledovné:
Vodici dréha
» Postupné vstiiknéte mazivo do kazdé vycCisténé maznice pfi otaceni otonym
prstencem tak, aby se alespon na jednom kraji tésnéni Ci v mezefe

loziska vytvofila kapka Cerstvého maziva.

- Ujistéte se, Ze staré mazivo muze z
loZiska volné odtékat.

x v . Mazicepro _ | |
« Otacejte sotocnym prstencem pii [ oosani g

promazavani za podminek dodrzeni
vS§ech bezpecénostnich predpisu

Ozubeni

- Cistym $tétcem naneste mazivo na zuby oto&ného prstence. Mazivo Ize také
nastfikat, nebo aplikovat pomoci vhodného mazaciho zafizeni (napf. mazaci
pastorek).

» Odstrarite necistoty a pfebyte¢né a staré mazivo. U otevienych ozubeni jsou pro
mazani obzvlasté vhodna adhezivni maziva.

4.3 Intervaly mazani
Aby byla zaji§téna minimalni kvalita promazani uvnitf otoéného prstence, pak je nutné

opakované promazavani. Pokud nejsou k dispozici zadné explicitni relevantni idaje
pro danou aplikaci, pak lze pro orientaci pouzit nasledujici tabulku.

TGBgroup -8 -




OTOCNA LOZISKA — PRIRUCKA K MONTAZI A UDRZBE

Provozni podminky Intervaly mazani

Rychlost otaceni < 0,5 otaéek/min Jednou za 400 hodiny provozu nebo
Neextrémni prostiedi (solarni jednou za 12 mésicl
polohovaci zafizeni)
Rychlost otaceni > 0,5 otacek/min Jednou za 200 hodin provozu nebo
Neextrémni prostredi (pracovni jednou za 6 mésicl

plosiny, primyslové pouziti)
Extrémni klimatické podminky (more /
poust / arktické klima / velmi Spinavé
prostredi)

Jednou za 100 hodin provozu nebo
jednou za 3 mésicl

Tabulka 6: Intervaly mazani zavisi na provoznich podminkéach

Uvedené hodnoty plati pro nasledujici prostfedi:
« Provozni teplota na otoéném prstenci -20°C < T < 65°C
e Maximalni linearni rychlost < 4m/s
* Nizké az stfedni zatiZzeni

Tabulka vSak nikdy nem(ize nahradit hodnoty zjiSténé praxi. Nej¢astéjsi pfiinou poruchy
oto¢nych prstencu je nedostatecné mazani.

Otocné prstence by se obecné mély mazat po kazdém Cisténi a také pred a po dlouhé
necinnosti, napf. u jefabl a stavebnich strojii béhem zimnich mésica.

Neni mozné distit oto€ny prstenec proudem pary ani vysokotlakym CistiCem.
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5. Zavérecné pokyny

Tato pfirucka obsahuje informace, které potfebujete k tomu, abyste mohli spravné provést
montaz a udrzbu oto&ného loZiska spolecnosti TGB.

Vzdy se, prosim, ujistéte, Ze pracujete s nejnovéjSim vydanim.

Tato pFirucka bude zaslana véem novym zakaznikdm. Veskeré ¢innosti zde uvedené
musi vykonavat pfislusné pouceni pracovnici.

S pfipadnymi dalSimi dotazy se nevahejte obratit na nase technické oddéleni. Veskeré
informace obsazené v tomto dokumentu jsou peclivé kontrolovany.
Nepfijimame vSak jakoukoliv odpovédnost za pfipadné opomenuti ¢i chyby.

Spolecnost matis s.r.o., ani vyrobce TGB nepfebira odpovédnost za:

1. Nedodrzeni pfiru¢ky k montazi a udrzbé
2. Nepredani jejiho obsahu tfetim stranam.
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